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1.
Содержание проекта и процентное распределение оценок
1.1 Содержание проекта


Участник должен продемонстрировать навыки и умения выполнять  кузовной ремонт автомобиля. Для этого в  проекте представлено два  (2) разных модулей: сварочные работы и рихтовочные работы.
1.2 Процентное распределение оценок за выполнение модулей
МодульA
Сварочные работы





50%

МодульB
Рихтовочные работы





50%










Всего:  100%

2.
инструкции  для  участника

Участник должен быть ознакомлен с настоящей инструкцией и следующими документами:

1.
Последней версией технического задания.

2.
Последней версией правил соревнований.

3.
Последней версией документов по обеспечению безопасности для здоровья.

2.1 Последовательность выполнения работ
· После выполнения задания любого модуля необходимо остановить работу и выполнить запись времени окончания работ на общем бланке выполнения работ. Задания оцениваются экспертами во время их выполнения, а окончательная оценка выставляется после запись. Запись производится на точке «СТОП» в конкурсном задании. Пока эксперты оценивают отмеченную часть задания, следует приступить к выполнению следующего модуля.

· Участник будет лишен баллов, если он будет наблюдать за процессом оценивания.

Важно!

На конечный результат существенно влияет то, как тщательно вы изучите задание до начала работы. Порядок выполнения заданий определен. Вы обязательно должны выполнить предыдущее задание прежде чем приступать к следующему заданию, если не определен другой порядок работы.

2.2 Безопасность

Участники могут быть лишены баллов или исключены из соревнования (в соответствии с правилами соревнования и документами по обеспечению безопасности для здоровья), если они будут замечены в несоблюдении техники безопасности при работе или будут создавать условия, угрожающие здоровью и безопасности.

Например:

· Отсутствие соответствующего персональной защитной одежды и оборудования, защитных очков, перчаток, ботинок  и т.д.

· Неправильное расположение экранов при сварке или шлифовке.

· Плохое, небезопасное хранение инструментов.

· Подвергание себя и окружающих риску.

Намеренное или случайное повреждение оборудования или машины во время ремонта может привести к потере баллов в любой категории. 

3.
описание проекта и заданий
Модуль А– Сварочные работы.

 Модуль состоит из четырех частей, часть А1 – подготовка,  часть А2 – сборка,  часть А3-  сварка,  часть А4 – зачистка швов.
А1 – Подготовка к сварке
· Необходимо всегда придерживаться методики безопасного выполнения работ.

· Подготовить заготовки
· Изготовить деталь
·  Подготовить места для сварки в соответствии с заданием
· Выпрямление (ремонт) всех деформаций.

· Поврежденные области вокруг отверстий должны быть выровнены и очищены, но не исправлены посредством сварки.

· Сделайте все отверстия для сварки электрозаклепками диаметром 6 мм (просверлить).

· Удалите все загрязнения из областей для сварки с кромок и стыков при подготовке к сварке. Все стороны деталей для точечной или заклепочной сварки должны быть зачищены, минимум 10 мм вокруг отверстия для заклепочной сварки и минимум 20 мм для точечной сварки.

· Для сплошной сварки: 10 мм или более внутри и снаружи должны быть зачищены.

· Любые случайные отверстия не должны быть исправлены посредством сварки до того, как эксперты оценят работы. Если вы исправите – вы потеряете все баллы в этой области оценивания.

А1  СТОПSTOP
Выполните запись в протоколе об окончании работ  и позовите экспертов, чтобы они оценили стыки и совместимость частей, а также  проверили качество вашей работы.

А2 – сборка
· Соберите и установите все новые части в одну сборочную единицу каркаса кузова, закрепите их в нужной позиции с помощью зажимов.
· Все детали  должны быть установлены и зажаты.

· Все установленные  размеры будут проверены.

· Погрешность +/- 1 мм: разница между измерительными точками 

· Переходить к сварке можно только после оценки модуля экспертами. 
А2  СТОПSTOP
Выполните запись в протоколе и позовите экспертов, чтобы они оценили стыки и совместимость частей а также  проверили качество вашей работы. Эксперты оценят вашу работу, а вы после оценки и разрешения нанесите праймер. 
ВНИМАНИЕ!

Эксперты демонтируют все части в процессе оценки, в случае, если вы не захотите сделать это сами.

Вас также попросят оставить работу над А2, чтобы нанести праймер.

А3
СВАРКА

· Необходимо всегда придерживаться методики безопасного выполнения работ.

· Установите и приварите все части.  Швы должны быть выполнены в соответствии с заданием:

а) сплошными или серия швов длиннее 10 мм,
б) сварочные точки (электрозаклепки) не должны иметь непровар. Допускается отверстие в середине сварочной точки не более 1 мм в диаметре и 1мм глубиной.

 г) точки от контактной сварки должны располагаться по центру отведенной для них площадки. 

·  все швы должны быть полностью проварены.

•
Завершенные швы не должны быть загрунтованы, отшлифованы или очищены до оценивания.

•
Вся сварка должна быть выполнена в соответствии с приведенными иллюстрациями.


А3  СТОП.  Запишитесь, чтобы эксперты оценили вашу сварку.
часть А4 – зачистка швов
•
Необходимо всегда придерживаться методики безопасного выполнения работ.

•
После проверки экспертами качества сварочных швов  зачистите  все места
 заклепочной сварки.

• 
После проверки экспертами качества сварочных швов  зачистите  все места
 сплошной сварки.
А4  СТОП.  Запишитесь, чтобы эксперты оценили вашу работу.
МОДУЛЬ В – ремонт панели

Ремонт панели 
· Необходимо всегда придерживаться методики безопасного выполнения работ.

· Отремонтируйте вмятину на панели, используя поверхностную обработку металла.

· Контур и форма отремонтированной панели не должны отличаться от изначальных.

· Необходимо произвести усадку панели при помощи электрооборудования, или же, при необходимости, холодную усадку.

· Зачистите дефекты поверхности, наждачной бумагой с зернистостью  Р80 или тоньше. 

· Переход поверхности зачистите наждачной бумагой с зернистостью  до Р120 или тоньше, но не тоньше Р240. 

· Отремонтированный участок не должен иметь повреждений от чрезмерного обтачивания или шлифовки.

· во время ремонта не должны образовываться глубокие повреждения.
В  СТОП.  Запишитесь, чтобы эксперты оценили вашу восстановленную панель. Оценка панели будет проведена в конце соревнований.

5.
Методика определения оценки  

Оценка задания выполняется экспертным сообществом и имеет следующую структуру:

30% -субъективная оценка, выставляемая главным экспертом.

70% - объективная оценка, выставляется экспертным сообществом по результатам измерения выполненных работ. 
	№

п/п
	Измеряемый параметр
	Единицы 

измерения
	Допустимые

отклонения
	Полученные

отклонения
	Оценка в баллах 
	Примечание

Штрафные баллы

	Модуль А  Сварочные работы 50%


	
	ОБЕКТИВНАЯ ОЦЕНКА
	
	
	
	
	

	1.
	Соблюдение техники безопасности
	Да/нет
	8
	
	
	Всего 8 баллов

Максимум 2 балла 

За несоблю-

дение   -2 балла

	
	Наличие комплекта спец. одежлы
	
	-2
	
	
	

	
	Наличие спец.  обуви
	
	-2
	
	
	

	
	Наличие защитных очков
	
	-2
	
	
	

	
	Наличие перчаток
	
	-2
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	2
	Подготовка к сварочным работам
	
	
	
	
	

	
	Включение сварочного оборудования
	
	
	
	
	2 балла

	
	Настройка сварочного оборудования
	
	
	
	
	2 балла

	
	Разделка кромок
	
	
	
	
	2 балла

	
	Подготовка поверхностей
	
	
	
	
	2 балла за каждую поверхность

	
	Изготовление отверстий
	
	
	
	
	2 балла за каждое отверстие

	
	
	
	
	
	
	

	5
	Сплошной шов
	
	
	
	
	

	
	Точность сборки заготовок для сварки
	
	
	
	
	2 балла

	
	Качество сварочных точек
	
	
	
	
	2 балла

	
	Качество сварочного шва после обработки
	
	
	
	
	2 балла

	
	
	
	
	
	
	

	
	КРИТЕРИИ СУБЕКТИВНОЙ ОЦЕНКИ
	
	
	
	
	

	
	Работа выполнялась профессионально
	1балла
	
	
	
	

	
	Наличие навыков использования технической информации
	2балла
	
	
	
	

	
	Суета на рабочем месте отсутствовала
	1балла
	
	
	
	

	
	Спец. одежда окуратно одета
	1балл
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Модуль В  Рихтовочные работы 50%

	1.
	Соблюдение техники безопасности
	Да/нет
	8
	
	
	Всего 8 баллов

Максимум 2 балла 

За несоблюдение -2 балла

	
	Наличие комплекта спец. одежлы
	
	-2
	
	
	

	
	Наличие спец.  обуви
	
	-2
	
	
	

	
	Наличие защитных очков
	
	-2
	
	
	

	
	Наличие перчаток
	
	-2
	
	
	

	2.
	Качество выполнения работ
	
	
	
	
	2 балла

	2.1
	Точность плоскости
	
	
	
	
	2 балла

	2.2
	Точность изгибов
	
	
	
	
	2 балла

	2.3
	Точность формы
	
	
	
	
	2 балла

	2.4
	Зачистка наружной поверхности до рихтовки
	
	
	
	
	2 балла

	
	Зачистка наружной поверхности после рихтовки
	
	
	
	
	2 балла

	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Время выполнения работ
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	КРИТЕРИИ СУБЕКТИВНОЙ ОЦЕНКИ
	
	
	
	
	

	
	Работа выполнялась профессионально
	1балла
	
	
	
	

	
	Суета на рабочем месте отсутствовала
	1балла
	
	
	
	

	
	Спец. одежда аккуратно одета
	1балл
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	ИТОГО
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